Le operazioni di carico del combustibile sono scandite da una voce sintetissata.

W una |n‘r|.~i|in;| per il carico, organizzata a

I]llil["’ll corsie:

B una pensilina per la piombatura, organizza-
ta a due corsie:

B un sistema di pesatura dei mezzi:

il tutto corredato e assistito da sistemi di pro-

tezione e sicurezza.

Il sistema informativo per la gestione auto-
matica del processo e stato realizzato con un
Sistema AS/400. gia presente in azienda,  con
due PS/2 in ambiente 0S/2 ¢ con aleuni PLC
(l’l‘n;_'l'amllniihll- Logical Controller - di.-[msili\i
per il |1l'l'|it'\n delle grandezze [isiche analogi-
che e digitali provenienti dal “campo®). il tutto
interconnesso su una rete locale con protocol-
lo Token-Ring,

APAS/100 ¢ alfidato il rnnl])ilu di gestione
della contabilita generale e fiscale specilica

dello stabilimento. i PS/2. invece, attuano il

O

sistema di supervisione tramite il controllo ¢ il
comando del campo inteso come:

B corsie di carico:

B stazione di pompaggio:

B stazione di pesatura.

| PLC. presenti in ogni punto di sosta degli
automezzi. ricevono e lorniscono informazioni
attraverso una cartuccia porta dati (badge) al
fine di attivare e controllare tutte le operazioni.

Il software di supervisione adottato consen-
te in ogni istante di controllare e di intervenire
quindi sullo stato degli impianti. registrandone
1 dati relativi (ad esempio i dati storici).

Il software ¢ stato inoltre sviluppato consi-
derando eventualita di ulterior ;uup“;nm-nli.
che possono riguardare sia le infrastrutture
relative al caricamento delle autobotti. sia
Fintegrazione con altri processi della raflineria

presenti e futuri.

Logica di funzionamento del processo di
caricamento. |l conducente dell’autocisterna,
prima di condurre il mezzo all'interno dello sta-
bilimento. si reca presso ali uflici di ricevimento
dove presenta la richiesta di carico.

Il ])1'!‘.-1)”'.1'!' addetto elfettua i controlli conta-
bili necessari attraverso interrogazioni alle appli-
cazioni residenti nel Sistema AS/400,

Al conducente. quindi. viene rilasciato un
badge personalizzato con le seguenti informazioni:
B composizione del mezzo:

n Iilm ¢ (uantita di Muido da caricare.
."autobotte puo ora entrare nello stabilimento:
in primo luogo viene pesata e i dati relativi
alla pesatura vengono, tramite il sistema infor-
mativo, registrati sul badge.

Il mezzo viene Imi portato sotto le Iu'n--i]illl‘
di carico dove un PLC acquisisce le informa-
zioni registrate sul badge. Tali informazioni
giungono ai PS/2 che danno il via ;|||'U|u'|'n-
zione di erogazione del combustibile richiesto
'-U||| tln|m aver ricevuto i -l’;_:ll;l“ I“ COnNnsenso
dai sistemi di sicurezza. quali:

B collegamento cavo di messa a terra: inserito:
B sistema antineendio: attivo:

B braccio di l'l'llj_';lzillllf’: -*'|t'?ill|1;|lll ¢ COnnesso,
Durante le fasi di carico la sequenza delle ope-
razioni ¢ scandita da un impianto audio a voce
sintetizzata.

Al termine delle operazioni i carico, il
mezzo viene piombato ¢ nuovamente pesato.
quindi i dati registrati sul badge vengono
inviati, tramite PS/2, all’AS/400 per aggiorna-
re la sitvazione delle scorte ¢ per 'emissione
della documentazione liscale,

[.'v.-[l|vl.|||n-n1n di tutte queste attivita

richiede un tempo medio di 25 minuti.

Conclusioni.

L? integrazione del processo tecnologico
con quello informatico consente ad
\rcola Petrolifera di:

= i-|v-\.ar'-~ il livello di -i:-urt-zz.l [}l' ll}u'l'.l/inlli

di caricamento avvengono lontano dai ser-

Il.'tlrr} di \Iln'!'.‘il'_'l'_'ill‘ I| controllo diretto {]u

parte del sistema di supervisione dei disposi-
ivi. Illlilli I"antitraboceo e il pompaggio. con-
sente l'immediata interruzione dell’erogazio-
ne del prodotto in situazione di emergenza):

B climinare gli errori di selezione del prminl—
to. grazie alla comparazione dei dati ripor-
tati sul badge con quelli registrati nelle spe-
ciliche tabelle gestite dal software di super-
visione:

B ridurre i tempi di carico, passando dai pre-
cedenti 60 minuti agli attuali 25, con la
conseguente valorizzazione dell'immagine
aziendale:

B semplificare Uiter delle procedure contabili
e amministrative con la gestione svolta dal
Sistema AS/400:;

m |)ial|li“l';lrl' l I'il'[i lli In'mfll?.inm- ill'i ||l'm|nll§
'll'll'u“h'l'i. grazie alla situazione delle scor-
le. mantenuta costantemente ;l;_:giurnn!u

dall’AS/400,

Dopo circa 25 minuti il carico dell’antocisterna

¢ rmnpfr’nn‘m

Lintegrazione consente la rilevazione dei dati
statistici relativi allo stato di tatti 1 meccanismi
che compongono gli impianti. Cio permette di
programmare gli interventi di manutenzione e
di ridurre le !lll--il'”il‘l di zuasto ||-'H‘i|1||ri.u|1n.

Non ¢ stato sottovalutato Faspetto ambien-
tale: la presenza di un Apposito invaso permet-
te. inlatti. la separazione lisica delle acque
dagli idrocarburi che successivamente VENgono

rimessi nel ciclo produttivo.



