JOB TRACKER & ¢ VIEWER

(Gestione in tempo reale e visualizzazione su Internet/Intranef dei dati dei reparti di produzione)

JOB TRACKER ¢ il componente della famiglia
SIMPLY PRESS ! che raccoglie e visualizza tutti i dati
relativi alle produzioni in corso.

Installato su un PC a bordo macchina (sia essa una
rotativa, una legatrice o altro) questo componente:
e visualizza i dati generati dall’ufficio tecnico ¢
dalla programmazione
e consente al capo macchina di scegliere il
lavoro da mandare in produzione dopo aver visto

le caratteristiche dei lavori da eseguire

e raccoglie e visualizza i dati della produzione in
corso: numero delle copie buone e di scarto,
velocita della macchina, consumo dei materiali,
tempi e causali di fermata, personale impiegato...

e gestisce le fermate delle macchine inserendo in
automatico i tempi e, ove non sia possibile un
riconoscimento automatico, chiedendo
all’operatore la causale giustificativa

e segnala agli operatori gli scostamenti dalla
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JOB TRACKER & e_VIEWER sono moduli della famigiaSIMPLY PRESS

produttivita prevista

e invia lo stato di avanzamento lavori alla
programmazione perché possa aggiornare il piano
di lavoro

e calcola i consuntivi della produzione da inviare

al sistema gestionale
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TRACKER puo controllare una linea di produzione con
le sue diverse configurazioni con un unico PC installato
sulla consolle di macchina da dove gestisce i dati
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provenienti dalle varie componenti (sbobinatore, pieghe,
stacker, pallettizzatore ...).

Per aumentare la produttivita si pud installare un secondo
terminale sullo sbobinatore dedicato alla gestione della
carta; in questo modo (vedi quanto detto parlando di
Paper_Manager) ¢ possibile controllare in tempo reale
la carta che viene caricata sulla macchina ed ¢, quindi,
possibile registrare, per ogni bobina utilizzata, tutte le
informazioni relative al suo utilizzo (tempo di carico e
scarico, numero di copie buone e di scarti prodotti,
velocita media tenuta dalla bobina, rotture carta, presenza
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richiesta) e permette allutente di vedere non solo cosa
stanno producendo i vari reparti e le varie macchine, ma
anche di visualizzare informazioni indispensabili per il
controllo qualita e per I’avanzamento della produzione.

e_VIEWER ¢ il componente della famiglia SIMPLY
PRESS ! che permette di vedere da qualsiasi PC
collegato alla rete (sia locale sia tramite Internet) lo stato
delle macchine di produzione e ’avanzamento in tempo
reale dei lavori.

La sua semplice interfaccia grafica visualizza sullo
schermo contemporaneamente tutte le macchine di un
reparto (o di piu reparti a seconda della configurazione
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